附件4
危险化学品包装物、容器产品获证企业实地监督检查主要内容
	序号
	检查项目
	检查内容
	检查要点
	检查记录

	1
	生产设施
	企业必须具备满足生产和检验所需要的工作场所和设施，且维护完好。 
	1．是否具备满足申请取证产品生产和检验设施及场所。
2．生产和检验设施是否能正常运转。
	

	2
	设备工装
	企业必须具有必备生产设备和工艺装备（具体见附件5，性能和精度应能满足生产合格产品的要求。
	1.是否具有必备生产设备和工艺装备。必要时应核查其购销合同、发票等凭证及设备编号。
2.设备工装性能和精度是否满足加工要求。
3.生产设备和工艺装备是否与生产规模相适应。
	

	3
	检测设备
	企业必须具有规定的检验、试验和计量设备（具体见附件6），其性能和精度应能满足生产合格产品的要求。
	1.是否具有规定的检验、试验和计量设备，必要时应核查其购销合同、发票等凭证及设备编号。
2.设备工装性能和精度能满足生产需要。
3.是否与生产规模相适应。
	

	4
	人力资源
	1.企业领导应了解企业承担的质量安全主体责任和义务。
2.技术人员、检验人员、生产人员应具备相关的技术技能并经过专业培训。
3.需要法定资质的岗位人员应持证上岗。
	1.企业领导是否明确了解相关的法律法规要求和质量管理职责，企业承担的质量安全主体责任。
2.技术人员、检验人员、生产人员是否具备相关的技术技能，是否经过专业培训。
3.需要法定资质的岗位，相关人员是否持证上岗。
注：对于罐体单元，无损检测操作人员应有2人具有特种设备无损检测Ⅱ级以上资格，外委除外；钢、铝罐体产品的焊接工应持锅炉压力容器焊接相应合格项目且在有效期内的焊接资质证，外购罐体的除外。
	

	5
	技术标准和文件
	1.企业应具备和贯彻规定的产品标准和相关标准。（具体见附件7）
2.技术文件应具有完整性，文件必须齐全配套。
	1.是否有与申证产品有关的标准。是否为现行有效标准并贯彻执行。
2.技术文件是否完整、齐全（包括设计文件的图样目录、零部件名细表、总装图、部件图、零件图、技术要求等和工艺文件的工艺过程卡、工序卡、作业指导书、检验规程等以及部件原材料、半成品和成品各检验过程的检验、验证标准或规程等）。
	

	6
	采购控制
	企业应制定采购原、辅材料、零部件及外协加工项目的质量控制制度，并按规定对采购的原辅材零部件以及外协件进行质量检验验证并记录。
	1.是否制定了控制文件，内容是否合理。
2.是否对供方进行了评价并在合格供方采购。
3.是否对采购及外协件的质量进行检验或验证。
4.是否保留了相关记录。
	

	7
	生产过程
控制
	企业应明确设置关键质量控制点，对生产中的重要工序或产品关键特性进行质量控制。 
	1、是否对重要工序或产品关键特性设置了关键质量控制点，并制定控制程序。
2、是否按程序实施质量控制并记录。
	

	8
	出厂检验
	企业应按照规定（具体见附见7），对产品进行出厂检验和试验，出具产品检验合格证，并按规定进行包装和标识。
	1、是否有出厂检验规定、包装和标识规定。
2、是否按要求进行出厂检验和试验。
3、产品包装和标识是否符合规定。
	


